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Arbeitsinhalt:

In einem mehrstufigen Produktionsprozess von Flanschgehdusen fir Wellenlager soll eine
Bauteilvermessung integriert werden. Hierzu wird das Werkstick mittels Profil-Laser-Scannern
vermessen. Durch Ubertragung der 2D-Profildaten in den dreidimensionalen Raum entsteht so ein
3D-Modell des Bauteils.

Deine Aufgabe ist es, einen MATLAB-Algorithmus zur Erkennung von Ausschussteilen anhand
vorher definierter Toleranzfelder zu implementieren.
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Dreheinheit ontageplatte

Bewerbung ausschliel3lich per E-Mail mit Lebenslauf und Notenubersicht, gerne auch mit
Nachweisen oder eigener Beschreibungen bisheriger Tatigkeiten oder Erfahrungen im u.g.
Bereich

Voraussetzungen:
- Kenntnisse in MATLAB

- Spald am selbststandigen und eigenverantwortlichem Arbeiten 4\ MATLAB
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