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Ziel dieser Arbeit ist die Weiterentwicklung des thermischen Trennverfahrens CAMC für den Einsatz im
nuklearen Rückbau. Dabei soll insbesondere der Einfluss der Vorschubgeschwindigkeit auf die Prozesssignale
(Strom und Spannung) sowie auf die Schnittqualität untersucht werden. Im Rahmen der Arbeit werden
experimentelle Untersuchungen durchgeführt und geeignete Methoden zur Analyse transienter Signale
angewendet. Ziel ist es, ein besseres Verständnis des Prozessverhaltens zu gewinnen und eine Grundlage für die
zukünftige Automatisierung des CAMC-Verfahrens zu schaffen.
Die Arbeit umfasst:
•Literaturrecherche zur CAMC-Technologie und Signalverarbeitung
•Auswahl geeigneter Vorschubgeschwindigkeiten für Versuche
•Analyse von Prozesssignalen (Strom und Spannung)
•Anwendung mathematischer Methoden
•Bewertung der Ergebnisse im Kontext automatisierter Prozesse im nuklearen Rückbau


