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Das Werkzeugschleifen gehort zu den zentralen Fertigungsschritten bei der Herstellung von Fras- und
Bohrwerkzeugen. Die Werkzeuggeometrie wird dabei durch komplexe Bewegungen der Schleifmaschine
erzeugt. Besonders wichtig ist die Kiihlung wéahrend des Fertigungsprozesses, da diese maf3geblichen
Einfluss auf die Einsatzfahigkeit des resultierenden Werkzeugs besitzt.

Inhalte Deiner Arbeit:

Um das Fluidverhalten des KSS im Schleifspalt besser zu verstehen sollen Hochgeschwindigkeits-
untersuchungen des Fluidstroms an der Schleifscheibe durchgefiihrt werden. Diese sollen anschlie3end
z.B. mittels Particle Image Velocimetry ausgewertet und analysiert werden. Ziel ist es Kenntnisse Uber

Stromungsgeschwindigkeiten bei unterschiedlichen Bedingungen an der Schleifscheiben zu erlangen.
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Warum zum IFW?

- Gestalte mit uns die Zukunft der Fertigungstechnik!
- Hoher Praxisbezug zu Deinem Studium

- Moderne Maschinen und Messsysteme

- Intensive Betreuung flr wiss. Arbeiten

Art der Arbeit

- Sehr gute Deutsch oder Englischkenntnisse in Wort und Schrift
- Sorgfaltige und eigenstandige Arbeitsweise

Studienarbeit - Kenntnisse uber Grundlagen der Bildverarbeitung (z.B. mit Matlab) Ab sofort
- Spal3 im Umgang mit Maschinen und Messsystemen
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